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Prédsentation MK 05 Kette

Sonderketten

Die Firma Kewesta GmbH beschaftigt sich seit dem Grindungsjahr 1971 mit der Fertigung
von Sonderketten nach Kundenwunsch.

Aus verschiedenen Zusammenarbeiten mit Endanwendern der Foérdertechnik entstanden
Sonderketten, welche auf bestehende Anlagenkomponenten angepasst und fein
abgestimmt wurden, um eine bessere Anlagenauslastung und Anwendung zu realisieren.

Anlagenbetreiber aus der Textil-Logistik mit Schwerpunkt - hangende Konfektion - sind mit
der Entwicklungsaufgabe der Fertigung einer wartungsfreien und fiir den Markt nachhaltig
verfligbaren raumgangigen Kette an uns herangetreten.

Die aus der Entwicklung entstandenen Forderkette, vereint alle an sie gestellten
Forderungen des Lastenhefts zur vollsten Zufriedenheit bei mehreren Kunden im
Endanwendungsbereich.

Informationen zu ausriistbaren Anlagen und technisch notwendigen Anderungen erfahren
Sie von Verkaufsteam der Firma Kewesta GmbH.



Prédsentation MK 05 Kette

Vorteile

keine Verschmutzung mehr der hangenden Konfektion wie
durch geschmierte Rundgliederkette

Keine zeitintensiven Inspektionen mehr durch den Einsatz von
wartungsfreien Ketten

Forderkreisbezogenes Austauschen der Ketten ohne
kompletten Anlagenumbau durchfiihren zu missen
nachhaltiger/ verbesserter Erhalt der bestehenden Anlage
ohne kostenintensive Neuausstattung mit neuer Forder-
anlage

Erhalt der Antriebseinheit

ausschliel3lich Austausch der

Antriebskettenradscheiben
Weiterverwendung der bestehenden Rutschkupplung

- Kostensenkung
fortwahrende, auftragsbezogene Ersatzteilversorgung durch
Eigenproduktion Kewesta GmbH
Erhalt der Spannstationen ohne techn. Anderungen
Schmierung der Forderkette entfallt, aufgrund wartungs-
freier Gleitbuchsen in den raumgangigen Kreuzgelenken
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Vorteile

lebensdauergeschmierte, vertikale und horizontale
Laufrollen

Individuelle Ausristung der Kette mit Befestigungs- und

Schalt-applikationen
kurze Montagezeit durch vormontierte

Mitnehmeraufnahmen

Klappmitnehmer werden wahrend des Einziehens der
Forderkette in das Schienensystem eingehangt
Positionsbestimmung der Kette mit Hilfe der evtl.
vorhandenen Lichtschrankenabfrage, welche aus
bestehendem System libernahmefahig ist

Trag- und Fihrungs-rollen in gleicher Position wie

bei Einsatz der Rundgliederkette

Trag- und Fuhrungs-rollen in gleicher Position wie

bei Einsatz der Rundgliederkette
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Notwendige Umbauarbeiten

- Austausch der Kettenradscheibe

- Hohenanpassung der Antriebsscheibe zum tatsachlichen
Ketteneingriff Gber verschieben der Rutschkupplung auf der

Antriebswelle unter Umstanden durch Montage von
Distanzscheiben

- Austausch der Rundgliederkette gegen Forderkette MK 05
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Technische Beschreibung MKO05

Prufprotokoll und Zugversuch durch vereidigten
Sachverstandigen

Teilungswerte Forderkette MKO5 Uber Gelenk =
Teilungswerte Rundgliederkette

Mitnehmerteilung Forderkette MKO5 = Mitnehmerteilung
Rundgliederkette

Einbaumalie sind an das vorhandene Schienensystem der
bestehenden Anlage angepaldt

Geringer Wartungsaufwand durch den Einsatz von
wartungsfreien Ketten
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Prifbericht

MHW . Zella-Meininger Strafe 13 - D-98547 Schwarza /Thiiringen

MHW

Ingenieur- und
Nr:  Kewesta204/531004 Sachverstindigenbiiro
Dipl-Ing. VDI

Auftr.-Nr.-34683, Kd.-Nr.-1390 .
( 6 r-1390) Martin Hofmann

Werkstofftechnik
Auftraggeber Materialpriifung
Fa. Kewesta GmbH Schadensanalysen
Herr Voigt / Herr Roth Fachveranstaltungen
Industriestr. 2-6 Technologieberatungen
D — 63526 Erlensee Sachverstandigengutachten

Eingangsdatum: 25.10.2004
Datum des Berichtes:  27.10.2004

Gegenstand der Untersuchung/Untersuchungsverfahren:

Untersuchung an einer Kette

Von der IHK Sudthiringen &ffentlich be-
stellter und vereidigter Sachverstindiger
for metallkundliche Untersuchungen und
Schadensanalysen.
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Technische Beschreibung MK05
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Technische Beschreibung MK05

MartinHofmannWerkstofftechnik "ﬂu

Priifprotokoll

Kunde : Kewesta Test Standard : Zug EN 10 002
Chargennummer : Kette Testdatum  :25.10.2004 14:39:31
Prifer : MH/GP

Resuliate Kewesta25.10.04:
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Galerie nachher




